VIKUPOR
OPSKUMMET PVC

BESKRIVELSE

PVC - polyvinylchlorid - er et af de seldste og mest udbredte plast-
materialer. 57% af bestanddelene ved fremstilling af PVC er kogsalt
resten olieprodukter, s bade produktion og bortskaffelse af PVC
kan forega pa meget miljgvenlige betingelser.

PVC révaren skal altid modificeres, og der er utallige muligheder for
at frembringe holdbare produkter til forskellige anvendelser.

ANVENDELSESOMRADE

Vikupor - antistatisk, opskummet PVC bruges i stor udstraekning til
skilteflader til opklzebning af folie eller serigrafi.

Vikupor er let at fraese ud til bogstaver og logos og kan efterfalgen-
de lakeres eller farves med dekorationsfolie.

Inden for bygningsindustrien anvendes Vikupor ogsa til beklaadning,
fyldinger, brystninger m.v. p& grund af lav vaegt, nem bearbejdning
og god lyd- og varmeisolering.

Rengering af Vikupor er enkel, da pladerne pé grund af et indbygget
antistatisk virkemiddel ikke er sa tilbojelige til at opsamle stav og
snavs som normale opskummede plader.

KARAKTERISTIKA

Vikupor kendes péa folgende gode egenskaber:
® antistatiske egenskaber indbygget i materialet
e lav vaegt 0,5-0,7 g/cm?

e god styrke

® god vejrbestandighed

e kemikaliebestandig

@ selvslukkende

e ukompliceret bearbejdning

e mange dekorationsmuligheder.

Bor anvendes med forsigtighed ved:

o kontakt med staerkere oplgsningsmidler

® hgjere temperaturer (max. 60°C)

e farvede plader er vejrbestandige, men farverne er ikke UV-
stabile og har derfor tendens til at falme med &rene.

EGENSKABER

Mekaniske
Vikupor har en god stivhed i forhold til veegten og har en
god slagstyrke.

Termiske
Anvendelsestemperaturen er ca. -25 - +60°C.
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Fysiologiske

PVC kan godkendes til kontakt med levnedsmidler, men
der kraeves specielle stabilisatorer og kontrol af mono-
merindholdet.

Vikupor er ikke godkendt til direkte kontakt med levneds-
midler, men anvendes meget som bekleedning i slagterier
og kelehuse.
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Kemikalieresistens

PVC er bestandig over for en lang rackke kemikalier og
har ringe tendens til spaendingskorrosion.

Dette gezelder for saltoplasninger, fortyndede og til dels
ogsé koncentrerede syrer og baser, upolaere oplosnings-
midler, benzin, olier, fedt og alkoholer.

Derimod er PVC ikke modstandsdygtigt over for estere,
ketoner, aromatiske kulbrinter og benzol.

Oleumholdig svovisyre og koncentreret salpetersyre er
ligeledes adelaaggende for PVC.
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UV- og vejrbestandighed

Vikupor er szrdeles velegnet til udenders anvendelse,
men med farvede plader skal man vasre opmaerksom pa,
at farverne har tendens til at falme afheengigt af oriente-
ring og lyspavirkning.

TEKNISK
INFORMATION

Brandforhold

Vikupor er et selvslukkende materiale i henhold til DIN
4102 B1. Anteendelsestemperaturen er ca. 390°C. Ved
brand dannes chlorbrinte, der ved forbindelse med luf-
tens fugt danner saltsyre.

Flammen er gul med gren kerne og rygende. Gassens
reaktion er sur, og der opstar en umiskendelig lugt af
saltsyre.

BEARBEJDNING

Spantagning

Vikupor kan saves, bores, freeses mv. med almindelige
veerktgjsmaskiner eller handveerktej. Der skal benyttes
skarpe veerktojer, slebet i de rette vinkler. Det er normalt
ikke nedvendigt at kele, men i givet fald med luft eller
vand.

Stansning, klipning og lokning kan normalt foretages
problemfrit ind til 3-4 mm tykkelse.

Termoformning

Formningsegenskaberne er forskellige for de enkelte
PVC typer, men Vikupor kan termoformes op til 10 mm
og med ikke alt for dybe traek.

Formningstemperaturen er 120-140°C.

Samlemetoder

Mekanisk samling og montering med skruer er ofte
benyttet. Det er vigtigt at tage hensyn til materialets tem-
peraturbeveegelse ved at lave skruehuller ekstra store og
vaere omhyggelig med at lave en passende fastspaen-
ding.

Montering i profiler giver normalt materialet bedre mulig-
heder for at falge temperatursvingningerne.

Limning

Vikupor limes nemt med tetrahydrofuran eller methylen-
chlorid. Limsamlingen kan opnd en styrke nzesten lig
materialets egen styrke.

Ved limning mod andre materialer kan der anvendes
kontaktlim eller limoverfaeringstape.

Svejsning
Vikupor kan svejses med varmluftsvejsning, men det
mest anvendte er limning.

Overfladebehandling

Efter rengering er Vikupor velegnet til lakering, serigrafi
eller foliepéleegning.

Valg af metoder og farver bor altid ske | samrdd med far-
veleveranderen.

HALVFABRIKATAMULIGHEDER

Vikupor fas i et stort udvalg af formater og farver fra 1-30
mm tykkelse.

Se vort leveringsprogram.




VIKUPOR - DATABLAD

Egenskaber DIN norm Enhed Vikupor Vikupor
AS SC
Mekaniske g
Veegtfylde 53479 ~ g/em? 0,75 0,7
Flydespaending 53452 N/mm? 19
Brudforlaengelse 53455 % 10
~ E-modul trask 53457 N/mm?
E-modul bejning 53457 N/mm? 1000 1000 _
Slagstyrke 53453 kd/m? 11 25
Kaervslagstyrke +20°C 53453 kd/m? N
Keervslagstyrke -20°C B 53456 kd/mVv
Kugletrykshérdhed (H368/30) 53456 N/mm? 10 16
Termiske o
Vicat bledgeringst. VST/B 50 53460 ~_°C 85 85
Anvendelsestemperatur B 53446 °C 60 60
Termisk udvidelseskoefficient 53328 mm/m - °C 0,08 0,08
~ Varmeledningsevne 52612 | W/ C:'m 0,087 0,068
Formningstemperatur °C 110-130
_Optiske
Lystransmission (2 mm) 5036-T3 %
Elektriske
Overflademodstand*™ 53482 Ohm <10 <10%
Specifik gennemggng_smodstand 53482 Ohm - cm 10% 10"
Gennemslagsmodstand 53481 kV/mm .
Dielekirisk tabsfaktor 50 Hz 53483
1 MHz
Dielektricitetskonstant 50 Hz 53483 |
1 MHz B
Krybestramsstyrke 53480 Ke
Qvrige B
Brandforhold - 4102 Bt B1
Vandoptagelse B 53495 %/24 h <0,2 <1,0
Levnedsmiddelgodkendt B B Nej Nej
Varmetransmission U (10 mm) W/m? - °C 3,4
Stgjdaempning 8 mm . dB 25
Stejdaempning 15 mm B - dB 32
Stejdaempning 25 mm dB 36

*Mélt p4d 6 mm

** Afhaengigt af luftfugtigheden
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